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Einleitung, Hinweise

Hinweise zum Inhalt

Mit dieser Einbauanleitung fir BPW VB-Aggregat méchten wir die technischen Richtlinien der Konstruktionen
darstellen und Einbauempfehlungen geben.

Wir weisen darauf hin, dass die Skizzen der Richtlinien als Beispiele anzusehen sind und Dimensionierungen
ausschlieBlich vom Fahrzeugtyp und dessen Einsatzbedingungen abhéngen.

Diese Daten sind nur dem Fahrzeughersteller bekannt und von ihm in der Konstruktion zu beriicksichtigen.
Die Sicherheitsfaktoren fir die konstruktive Auslegung des Fahrzeugrahmens bzw. Unterbaus sind vom
Fahrzeughersteller festzulegen.

Detaillierte Konstruktionsdaten der BPW Aggregate, wie Abmessungen, Federwege, etc., finden Sie in den
technischen Unterlagen (Standardprogramm bzw. Offertzeichnung).

Es erlischt die Garantie, wenn der Einbau des BPW Achssystems nicht den technischen Richtlinien gemaB aktueller
BPW Einbauanleitung entspricht.

Lesen Sie die Anleitung aufmerksam durch, bevor Sie die Achse einbauen und betreiben.

Diese Anleitung beschreibt die funktionalen Elemente und enthélt Anweisungen fir die Installation, Aufbau und
Inbetriebnahme.

Bei sachgeméBer Montage der Komponenten und der Achse muss die Offertzeichnung der Achse
beriicksichtigt werden.

Giiltige Rechtsvorschriften

Verordnung (EU) Nr. 167/2013 des Européischen Parlaments und des Rates vom 5. Februar 2013 Uber die
Genehmigung und Marktiberwachung von land- und forstwirtschaftlichen Fahrzeugen.

Delegierte Verordnung (EU) 2015/68 der Kommission vom 15. Oktober 2014 zur Erganzung der
Verordnung (EU) Nr. 167/2013 des Europaischen Parlaments uwnd des Rates hinsichtlich der
Anforderungen fir die Bremse von Fahrzeugen im Zusammenhang mit der Typgenehmigung von
land- und forstwirtschaftlichen Fahrzeugen.

Radanschlisse fiir Fahrzeuganhanger sind in der DIN 74361 beschrieben.
Fur die Fertigung von Fahrzeug missen die geltenden nationale Vorschriften berlicksichtigt werden.

Website / MyBPW

© QR Code vom Typenschild mit Smartphone / Tablet scannen oder www.bpwagrar.com im Internet
eingeben.

O Individuelle Informationen, wie Bedienungsanleitungen und Wartungsinformationen zu Achsen sind
verfligbar.

©  Erstatzteillisten sind exklusiv tiber MyBPW abrufbar.
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1 BPW VB-Aggregate

1.1 Allgemein, Merkmale

© Das VB-Federungssystem ist fiir Achsen mit Vierkantprofilen von 120 und 150 mm ausgelegt
© Mit Parabelfedern bzw. Vielblattfedern lieferbar

© Statischer Achslastausgleich iiber Pendelarme

© Pendelarme in wartungsfreien Lagern

© Prazise Achsfiihrung durch horizontal angeordnete, einstellbare Verbindungsstangen

© Leichtes Einspuren durch zwei verstellbare Verbindungsstangen pro Achse

© Verbindungsstange wartungsfrei in Gummi-Stahl-Buchsen gelagert

Blattfedermontage:
Baureihe VB Blattfeder Uber dem Achskorper.

VB Einzelachse

Fahrtrichtung




BPW EA-VB 57222601d Seite 5

Allgemeine, Merkmale 1.1

Funktionsweise

BPW VB-Aggregate werden mit Parabel- oder
Vielblattfedern ausgeruUstet. Parabelfedern besitzen
je nach Ausfiihrung zwei oder drei parabelférmig
ausgewalzte  Federlagen.  Durch  die  gute Parabelfeder
Materialausnutzung bieten sie ein niedriges Gewicht
bei geringer Bauhohe. Vielblattfedern (Trapezfedern)
enthalten Ubereinander geschichtete Federblatter mit
gleichbleibendem Querschnitt und trapezartig gestuften
Léangen. Sie zeichnen sich durch Robustheit und gute

Notlaufeigenschaften aus. Die Federn der Blattfedern Vielblattfeder

sind mittels Federgleitstiicken, sowohl in den Stitzen

als auch in den Pendelarmen, gleitend gelagert. E— ‘

Dadurch wird eine ungehinderte ,L&ngung“ beim a—

Durchfedern ermoéglicht. Die Fihrung der Achsen

Ubernehmen separate Verbindungsstangen, die zur

leichten Einstellung des Spurverlaufs verstellbar sind BPW VB-Federungen verfligen (iber eine

(bei BPW VB verstellbare Verbindungsstangen auf bauartbedingte Eigenddmpfung und benétigen keine
Fahrzeugseite). zusatzlichen StoBdampfer.

Vordere Stiitze Pendelarm Hintere Stiitze

Verbindungsstange Blattfeder oder Parabelfeder

Fahrtrichtung

<X

Unterkante des Fahrzeugrahmens

Pendelarm

Fahrtrichtung

<

a = Der zulassige Bewegungsbereich des
Pendelarms ist zu begrenzen. Der Wert fir den
Winkel a ist in der Offertzeichnung angegeben.

Installationslinie

Die VB-Federungen verfiigen Uber eine definierte Einbaulinie, (Unterkante des Fahrzeugrahmens)
A die von den Pendelarmen nicht Gberschritten werden darf, um eine ordnungsgemaBe Funktion der

Federung zu gewahrleisten. Die Einhaltung dieser Begrenzung ist durch den Fahrzeughersteller

sicherzustellen.
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1 BPW VB-Aggregate

1.1 Allgemein, Merkmale

Allgemein

Die gefederten Achsen Baureihe VB von BPW kdnnen als Einzelachsen oder als Mehrachsaggregate (Tandem und
Tridem) eingesetzt werden.
Die Achsen sind Uber Verbindungsstangen, Stiitzen und Pendelarme mit dem Fahrzeugrahmen verbunden.

Langskrafte

Die Langskrafte werden Uber Verbindungsstangen zwischen Achse und Stlitze Ubertragen.

Durch die horizontale Anordnung Verbindungsstangen garantiert BPW eine prézise Achsfuhrung fir minimalen Rei-
fenverschleif.

Vertikalkrafte

Die Vertikalkrafte werden Uber die Stlitzen und Pendelarme in den Fahrzeugrahmen eingeleitet.

Querkrafte

Die Querkrafte werden ausschlieBlich Gber die Stitzen in den Rahmen geleitet. Sie sind daher entsprechend
zu verstreben, um die zuldssigen Torsionsbelastungen des Rahmenlangstragers nicht zu Gberschreiten.

Bei weiteren Fragen berat Sie gerne lhr BPW Ansprechpartner.

SchweiBBen: SchweiBverfahren:

© Beiallen SchweiBarbeiten sind die Federn, © SchutzgasschweiBung
Federbligel und alle sonstigen empfindlichen SchweiBdrahtglte G 4 SI 1 — EN ISO 14341-A
Bauteile vor Funkenflug und SchweiBspritzern
zu schitzen. © LichtbogenhandschweiBung

Stabelektroden E 46 5 B 32 H 5 -EN ISO 2560-A
© Der Massepol darf keinesfalls an Feder,

Federblgel oder Nabe angebracht werden. © Mechanische Gitewerte miissen dem
Grundwerkstoff S 420 bzw. S 355 J 2
© Keine SchweiBungen an den Federn! entsprechen
© Das Erwarmen der Aggregatstiitzen fiir © Einseitige Kehlnaht:
Richtarbeiten ist nicht zulassig! Nahtqualitét nach DIN EN ISO 5817

Blechdicke 6 mm - Nahtdicke a4
Blechdicke 8 mm - Nahtdicke a6
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Allgemeine, Merkmale 1.1

Achs- / Bremslastausgleich

Bei mehrachsigen Aggregaten verfligen die mittleren
Stltzen Uber drehbewegliche Pendelarme. Die in den
Pendelarmen gleitend gefiihrten Federenden bewirken
im Verbund den statischen Achslastausgleich
(gleichméaBige Achslastverteilung im Stand und
Fahrbetrieb).

Die Verbindungsstange ist in der Stlitze und im Fahrtrichtung
Pendelarm befestigt. Durch den dynamischen <
Achslastausgleich wird eine optimale Bremsen
Bremsverzégerung der Aggregate erreicht.
Wir erstellen lhnen dazu auf Anfrage eine
Bremsberechnung flr Ihr Fahrzeugkonzept.

Fahrtrichtung

Wegen der begrenzten Ausgleichswege darf die max. Aufbauneigung des Deichselanhangers + 1° nicht Uberschreiten.
Ansonsten sind erhebliche Achslastliberschreitungen in unebenem Gelande zu erwarten, wodurch Schaden an
Bauteilen nicht auszuschlieBen sind.
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2 Richtlinien fur den Einbau

2.1 Allgemein

BPW VB-Aggregate werden i.d.R. unmontiert geliefert,
d.h. Achsen, Stitzen und Pendelarme separat auf
Paletten. Der Einbau dieser Aggregate erfolgt in Rlickenlage
des Fahrzeugrahmens.

Montage

Die = Bremsbetéatigungsrichtung  (Drehrichtung
Bremsnockenwelle) muss mit der Raddrehrichtung
Vorwartsfahrt Gbereinstimmen.

der
bei

Montage

Zwischen Chassis und Reifen soll mindestens ein
Abstand von 30 mm sein. Spurweite, Reifen- und
Langstragerabmessungen sind diesbeztiglich zu beachten.
Der Stutzenabstand in Querrichtung ist im Toleranzbereich
des Federmittenabstandes (+1) =zu fertigen, um
Verspannungen im Achsaggregat zu vermeiden. Nach dem
AnschweiBen der Stitzen bzw. der Montage der Achsen
ist eine Spurlaufkontrolle ggf. -korrektur durchzufiihren
(siehe Einspuren, Kap. 9).

Stiitzen bei BPW VB-Aggregaten

Die vorderen und hinteren Stiitzen bei BPW VB sind
symmetrisch ausgeflhrt. Die Gummipuffer sind bei der
Montage an der vorderen Stltze an der Vorderseite in
Fahrtrichtung zu montieren.

Die Verstrebungen sind bei der Montage an den mittleren
Stiitzen nach auBBen auszurichten.

Mittlere Stltze Hintere Stlitze

(-] o ﬂ (-]
© .
v Die Verstarkung ist
auBenseitig angeordnet.

Vordere Stitze

Gummipuffer

__ Fahrtrichtung
<< &

msbetatigung

Raddrehrichtung
= Bremsrichtung

Fahrtrichtung

Lackieren:

Folgende Bereiche der Trommelbremse missen vor einem
mdglichen Lackieren abgedeckt bzw. abgeklebt werden:

© Anlageflache der Bremszylinder und Befestiguns-
muttern bei nicht montierten Bremszylindern.

© Radanlageflachen
Radbolzen und Radmutter
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3

Verstrebungen

Allgemein

Wir weisen darauf hin, dass die Verstrebungsvorschlage als Beispiele anzusehen sind und die Dimensionierungen

ausschlieBlich von Fahrzeugtyp und dessen Einsatzbedingungen abhangen. Diese Daten sind nur dem Fahrzeug-

hersteller bekannt und von ihm in der Konstruktion zu bertcksichtigen.

@ Knotenbleche

Die Knotenbleche dienen der Verbindung der Stitzen mit den Quertragern, um die Querkrafte abzuleiten. Geeignete

Ausflihrungen werden im Folgenden beschrieben.
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4. Verstrebungsvorschlag fur BPW VB-Aggregate

(gehort nicht zum BPW Lieferumfang)

Beispiel: Verstrebungsvorschlag VB Doppel- und Dreiachsaggregat
Seitliche Verstarkung

BPW empfiehlt grundsétzlich eine Verstrebung der Stiitzen. Werden diese Verstrebungen nicht ausgefihrt ist durch
den Fahrzeughersteller sicherzustellen, dass in den Stitzen keine unzuldssigen Spannungsspitzen auftreten, die zu
einer Beeintrachtigung der Bauteillebensdauer fihren kdnnen.

Die hier vorgestellten Lésungen sind lediglich Vorschlage, da die jeweiligen Abmessungen und Ausfihrungen vom
Fahrzeug abhangig sind. Diese Informationen sind nur dem Fahrzeughersteller bekannt und sollen bei der Konstruk-
tion bericksichtigt werden.

BPW empfiehlt zwei verschiedene Mdéglichkeiten:

1. Verstdarkungen zwischen den Stiitzen:

BPW verwendet offene Profile, wie U-Profile (siehe Abbildung 1.). Geschlossene Profile sind als
Quertrager zu vermeiden (Gefahr von Anrisse an den SchweiBverbindungen).
Empfohlene U-ProfilgréBe: 60 x 60 x 5 mm.

Vordere Stiitze a5\ Mittlere Stitze Hintere Stitze

e adl\

(CCCCcccacececceaccceeccceccceecccc ‘\'\’\LLL(LLLLLL(LLLLLL(LLLLL(LLLLLL(LL/ cceeaeeceeeceeeccceccccceeceeggacccce
\

Abbildung 1.: Die richtige Position der U-Profil-Verstarkungen.

Beim SchweiBen sind die allgemeinen Vorschriften nach dem
Stand der Technik zu beachten.

Funktionsflachen frei von SchweiBspritzern.

Bei allen SchweiBarbeiten sind die Lenkerfedern, Lenkungs-
zylinder, Federbligel sowie die Kunststoffleitungen vor Funken-
flug und SchweiBspritzern zu schitzen.

Der Massepol darf keinesfalls an Lenkerfeder, Federbtigel oder
Nabe angebracht werden.

Keine SchweiBungen an Lenkerfedern.
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Verstrebungsvorschlag fur BPW VB-Aggregate 4.

(gehort nicht zum BPW Lieferumfang)

2. Stiitzen mit Knotenbleche:

Falls die Verstarkungen zwischen den Stltzen nicht umgesetzt werden kdnnen, sind Knotenbleche zu
verwenden (siehe Abbildung 2.). Idealerweise ist die Kreuzversteifung des Fahrgestells oberhalb der
Stltzen zu positionieren.

Empfohlene Plattendicke: 8 mm.

Vordere Stitze Mittlere Stitze Hintere Stltze
ad D\ ad D\ adl\
a4l” a4l” ad4l”

Abbildung 2.: Die richtige Position der Knotenbleche.
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5 Achskorper

5.1 SchweiBrichtlinien fiir den Achskorper

Allgemein

Beim Einbau von Anhangerachsen kann es erforderlich sein, nachtraglich Bauteile an den Achskdrper zu
schweiBen.BPW Achsen sind aus schweiBbarem Material hergestellt. Der Achskdrper missen vor dem SchweiBen
nicht vorgewarmt werden.

Die Tragféhigkeit und die einwandfreie Funktion der BPW Achsen werden durch SchweiBarbeiten nicht
beeintrachtigt, wenn folgende Punkte beachtet werden.

SchweiBverfahren
SchutzgasschweiBBung:
© SchweiBdrahtgite G 4 SI 1 — EN ISO 14341-A
LichtbogenhandschweiBung:
© Stabelektroden E 46 5 B 32 H 5 -EN ISO 2560-A
© Mechanische Gutewerte missen dem Grundwerkstoff S 420 bzw. S 355 J 2 entsprechen.

(@) Einseitige Kehlnaht:
Nahtqualitdt nach DIN EN ISO 5817
Blechdicke 6 mm - Nahtdicke a4\

Blechdicke 8 mm - Nahtdicke a6\

© Endkrater und Einbrandkerben vermeiden!
© Funktionsflachen frei von SchweiBspritzern.
TOP der Achse / “oed 2l SchweiBzonen TOP der Achse
N ¥ s
A i 7 h i
! i !
1 i 1
T L 7 L ,%,,,,, _ N

Nahtlange
max. ca. 200 mm

Hinweis:
SchweiBungen diirfen keine unzulassigen Bei allen SchweiBarbeiten sind die
Federn, Federbtigel und alle sonstigen

Veranderungen von Sturz- und o ;
Seitenrichtung der Achse ergeben. Daher empfindlichen Bauteile vor Funkenflug und
) SchweiBspritzern zu schiitzen.

ist die Einhaltung der SchweiBzonen
und SchweiBnahtldngen (siehe Skizze) Der Massepol darf keinesfalls an Feder,
zwingend erforderlich. Federbiligel oder Nabe angebracht werden.

Keine SchweiBungen an den Federn!
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SchweiBrichtlinien fir BPW Achslappen 6

BPW Achslappen mit obenliegender VB Federung (Achseinbindung mit Federbiigel) 6.1

Komponenten fiir Achseinbindung:
Fur die Achsen werden mit einer Neigung von 3° ausgeflihrte Achslappen eingesetzt. Diese Ausfihrung stellt die
optimale Funktion und das einwandfreie Lenkverhalten des gelenkten Fahrwerks sicher.

- <«—— oberer Achslappen (3°) ; . i”:
O SchweiBanleitung!
<«——— Achskdrper i | .

Stellen Sie sicher, dass
! beim HeftschweiBen eine
o I <—— Formbleche (2 Stk.) SRR ausreichende Klemmkraft
M T < unterer Achslappen 1 zwiscl?en Achsk6rpe_r und
Achssitz vorhanden ist, um
Fahrtrichtung Spiel zwischen Achskérper

< K und Auflageflachen des

Achssitzes zu vermeiden.

Vorgeschriebene Toleranz fiir die Federmitte:

(@)
Aghsmltte
)

©)

©) ,
? | ?
E0s | ECys 2 1S
—@7 S E— =k C . 9
‘ FM = = 1 _

SchweiBreihenfolge fiir Achseinbindung:

1. Die oberen Achslappen, die Formbleche und die unterer Achslappen heften.
2. SchweiBnéhte zwischen Achslappen und Achskorper.

3. SchweiBnéhte zwischen Achslappen und Formblech.

4. SchweiBndhte zwischen Formblech und Achskorper.

Fahrtrichtung
&

<<

[€¢¢

A Nicht tiber die Radien
des Achsrohrs schweiBen!
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7 SchweiBverfahren fur Achseinbindung

SchweiBverfahren fiir Achseinbindung:

Schritt 1:

HeftschweiB punkt

HeftschweiBen

amm A
T TR

Heftschweilen

éfwﬁ f \ ,
WEe ="l

HeftschweiBen Verwenden Sie eine Schraube (M 24), v HeftschweiBen

um die Koaxialitédt der Bohrungen sicherzustellen.

Schritt 2:
Nicht Uber die Radien des
Achsrohrs schweiBen. a6 70 70
abl” 70 70 a6l
|
I -
Iy &5))))){
A = r\ 2
¥ = A a5\ €
a6 >30 = A aGE 30 A O A S : 2
o 7 n M 5
DMNY D)) 22)3333333)))
L [ \1 J | XV |
|
abI\ aB\ \ !
SchweiBnahtanfang
Schritt 3:
_ L0 —
—{ [ -
E‘))))))))ﬂ
2 a5\ 2
A DINNNINT .é
\ 23232332320 -(Cw.)
F))))D))))D)))}) |J -‘
))))))))))))))))\T 3372332333))) <
] J l ]\\\J
abMN\ =z = :
Verwenden Sie eine Schraube (M 24), SchweiBnahtanfang
\ um die Koaxialitat der Bohrungen sicherzustellen.




BPW EA-VB 57222601d Seite 15

Montagehinweise fur Achseinbindung 8

Parabelfedern obenliegend: Anweisung fiir Befestigung:

1. Unterlegescheibe auf Federblgelgewinde auflegen.

Feﬁ?rbi';]gelge\lfzvinde Federbiigel 2. Federblgelgewinde vorher leicht mit Fett
2%9:&;:2‘; o e —eCeude einstrchen, Muttern aufschrauben.

3. Feder einstreichen und Sicherungsmutter
Uber Kreuz in die Reihenfolge 1-2-3-4 auf das
Anzugsdrehmoment von 200 Nm anziehen.

4 Sicherungsmutter Uber Kreuz in folgenden
Schritten bis zum endgliltigen Anziehdrehmoment
von 650 Nm anziehen:

1. 200 Nm
2. 300 Nm
3. 400 Nm
4. 650 Nm

M 24 /SW 36 /M =650 Nm

] Anweisung fiir Befestigung:
Fahrtrichtung

< < Nach dem Festziehen der Sicherungsmutter von
Achseinbindung den Abstand der Parabelfeder auf
beiden Seiten (vor und hinter der Achse) Uberprifen und

bei Bedarf nachstellen.

| |
AL | JF

A
Y
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9 Einspuren

9.1 Spurlaufkontrolle konventionell
Tandemausfiihrung:
B +1 D

+
=
=

o el -
0
|
|
|
|
|
|

= —-— —-— —-— —-— —-— —&H]

ESEES:
P4 1
—

/ |

Tridemausfiihrung

[ == —

=

I - — — - — — - — — EEfl

—— ] ol— K-
—E=E—
i el il |

—

-

o[- ==
5—E=s—
=

et
|
|
|

|
B 111
|
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Zum Ausgleich der Fertigungstoleranzen ist eine Spur-
laufkontrolle ggf. -korrektur erforderlich.

Tandemausfiihrung

Die DiagonalmaBe A — B und A - C fir die Vorderachse
(Bezugsachse) durch Vergleichsmessungen feststellen
und ggf. korrigieren.

RadstandmaBe B — D und C - E fur die Mittelachse
prufen und ggf. korrigieren.

Tridemausfiihrung

Die DiagonalmaBe A — B und A - C fir die Vorderachse
(Bezugsachse) durch Vergleichsmessungen feststellen
und ggf. korrigieren.

RadstandmaBe B - D und C - E fir die Mittelachse
sowie B - F und C - G fir die Hinterachse priifen und
ggf. korrigieren.

Drehschemel-Anhanger

Die DiagonalmaBe A - B und A - C fur die Vorderachse
(Bezugsachse) durch Vergleichsmessungen feststellen
und ggf. korrigieren.

Die DiagonalmaBe A1 - D und A1 - E fUr die Mittel-
achse durch Vergleichsmessungen feststellen und ggf.
korrigieren.

RadstandmaBe D - F und E - G fiir die Hinterachse-
prufen und ggf. korrigieren.

Das Messen erfolgt allgemein Uber den Kapsel-
Mittelpunkt (Abb.1).

Es kann auch Uber geeignete Abstands-Vorrichtungen
oder eingeschraubte Messrohre erfolgen.

Das Dreieck im BPW Logo liegt zentrisch und eignet
sich zur Aufnahme eines Messmittels (Abb.2).

e

Einspuren 9

Spurlaufkontrolle konventionell 9.1

Hinweis:

@ Die von BPW festgelegten Spurtoleranzen
sind einzuhalten. Nur die Einhaltung
dieser Toleranzen gewdhrleistet einen
verschleiBarmen Einsatz des Fahrzeuges.

Bei Lenkachsen sind die Spurwerte ab Werk
eingestellt, die Lenkstange darf nicht verstellt
werden.

Spurlaufkorrektur

Die Aggregate bzw. die Achsen sind mit zwei
verstellbare Verbindungsstangen ausgestattet.
Die beidseitig verstellbaren Verbindungsstangen
ermaoglichen ein leichtes Einspuren der
Aggregatachsen.

Spureinstellung vornehmen:
1. Fahrzeugrahmen anheben und abstitzen.

2. Sicherungsmutter M 12 (SW 19) der Verbindungs-
stangenbefestigung 16sen. (Abb. 3).

3. Zuerst die Vorderachse, danach die anderen
Achsen ausrichten.

4. Achse durch Drehen der Verstellspindel (Links-
Rechts-Gewinde) ausrichten (Abb. 4).

5. Sicherungsmutter M 12 mit dem
vorgeschriebenen Anziehdrehmoment festziehen.
M 12 (SW 19) M =66 Nm

6. Abstltzungen unter dem Fahrzeug entfernen.
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10 Anziehdrehmoment / Schmierstelle

10.1 Schmierstelle

Bei der Erstmontage sind alle Schmierstellen abzuschmieren:

© Ende der Blattfedern und entsprechende Gleitsitze in der Aufhangungsstruktur (feste Halterungen und
Pendelarm)
© Gelenkachsen der Pendelarme schmieren

Ubersicht iiber die Schmierstellen

Schmierstellen
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Anziehdrehmoment / Schmierstelle 10

Anziehdrehmoment 10.2

Bereich | Pos. Befestigung Gewinde SW | Anziehdrehmoment

1 Federbiigel

1.1 Federblgel M 24 -8,8 36 650 Nm
2 Blattfedern
2.1 Federschraube M 16 24 163 Nm

3 Verbindungsstangen

Sicherungsmutter der
Achsanlenkung

3.1 (Verbindungsstangen) M 24 x 2 36 650 Nm
Klemmschrauben der
3.2 | Verbindungsstangen M 12 19 66 Nm

4 Gleitstiicke / Halter

4.1 Befestigung Gleitstlicke M 12 19 66 Nm

5 Pendelarmlagerung

5.1 Sicherungsmutter der Pendelarmlagerung | M 42 x 3 65 800 Nm

6 Radmutter
Radmutter - Bolzenzentrierung M22x1,5 32 510 Nm
Radmutter - Mischzentrierung M22x1,5 32 630 Nm

"Gewinde der Federbligel und Mutternauflageflache leicht mit Fett bestreichen.

Achtung:

A Sichtpriifung aller Komponenten auf Unversehrtheit nach den ersten 500 Betriebsstunden und alle 1500
Betriebsstunden.
Achseinbindung nach den ersten unter Vollast gefahrenen 10 km Uberprufen.
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BPW ist ein weltweit filhrender Hersteller von intelligenten Fahrwerk-
systemen fiir Anhanger und Auflieger. Von der Achse liber Federung und
Bremse bis hin zu anwenderfreundlichen Telematikanwendungen bieten
wir als Mobilitatspartner und Systempartner Losungen fiir die Transport-

industrie aus einer Hand.
Damit schaffen wir h6chste Transparenz in Verlade- und Transportprozes-

sen und erméglichen ein effizientes Flottenmanagement. Hinter der tradi-
tionsbewussten Marke fiir Trailerachsen steckt heute eine internationale
Unternehmensgruppe mit einem breiten Produkt- und Dienstleistungs-
portfolio fiir die Nutzfahrzeugindustrie. Mit Fahrwerksystemen, Telematik,
Beleuchtungssystemen, Kunststofftechnologie und Aufbautentechnik ist
BPW der Systempartner fiir Fahrzeughersteller.

BPW EA-VB 57222601d

Dabei verfolgt BPW als inhabergefiihrtes Unternehmen konsequent ein
Ziel: lhnen immer genau die Lésung zu bieten, die sich am Ende fiir
Sie auszahlt. Dafiir setzen wir auf kompromisslose Qualitat fiir hohe
Zuverlassigkeit und Lebensdauer, gewichts- und zeitsparende Konzepte
flir geringere Betriebs- und Wartungskosten sowie persénlichen
Kundendienst und ein dichtes Servicenetz fiir schnelle und direkte
Unterstiitzung. So kdénnen Sie sicher sein, mit lhrem Mobilitatspartner
BPW immer den wirtschaftlichen Weg zu gehen.

lhr Partner fur den

wirtschattlichen Weg!

» BPW-Hungaria Kft.
==y | Kormendi Str. 98 - H-9700 Szombathely, Ungarn - Telefon +36 94 517 200
.~ info@bpwagrar.com - www.bpwagrar.com



