- | -ahrzeugrahmen auf Normalhohe anheben und abstutzen.
1] Ausfuhrung / Design : SLO 150x16 2| Ausfuhrung / Design : SLU 150x16 uftfederbalge enfliften.
-ederbugel Losen.

™ o ‘ 1gf. Schweissnaht an Spurplafte und Achslappen abschleifen.
L IS Il l ; Mittelachse (Bezugsachsel ausrichten.
\ - \ \ % L Federblgel gleichmd(3ig festziehen (siehe Bilder)

Vorder- und Hinterachse auf Spurlauf prafen und gagf. ausrichfen.

Federbigel gleichmd(3ig festziehen und Spurplatten an den Stirnseiten der

L(*\ - ' \ \%H T @ Achslappen anschweif3en.
‘ » ‘ Abstitzungen unter dem Fahrzeugrahmen entfernen und Luftfederbdlge beluffen.
e ]
\

— % » Z e AR R % \ = Schweissnaht: a4 ™\ 80
\ | \ | \ i@% - - Achtung bei allen Schweil3arbeiten!
%%@ - Bei allen Schweil3arbeiten sind die Lenkerfedern, Luftfederbdlge,
§ | ‘ ‘ ‘ HP Federungszylindern und Kunststoffleitungen vor Funkenflug und Schweif3spritzen
|

= |&\ * | ] ; e zu schitzen
[ * \ * } - * % Jer Massepol darf keinesfalls an der Lenkerfeder oder der Nabe angebracht werden.
E; Eg Keine Schweildungen an den Lenkerfedern!
650

650Nm (605-715 Nm Nm (605-715 Nm)

wahlweise vorne oder hinten schweissen.

alternatively weld front or rear. Raise and suppor’r the vehicl.e frame
Exhaust the air out of the air bags
3| Ausfuhrung / Design : SLO 120x15 L | Ausfuhrung / Design : SLU 120x15 Loosen the spring U-bolts
f necessary, grind off the weld seam on the tracking plate and spring seaf

Tighten spring U-bolt lock nuts uniformly and alrenately and weld tracking plafes to
B the spring seats

Remove supports from underneath the vehicle and inflate the air bags

/ LA Weld: ak I\ 80

\ Align the cenfre axle (reference axlel
2 2 Tighten U-bolt lock nuts uniformly and alternately (see drawings)
[ \ } \ [ \ L @ Check the frack settings of the front and rear axles and re-align If necessary

N

) J important for all welding work!

The trailing arms, air bags, HP springcylinders and plastic pipes must be protected
against flying sparks and weld spatfer during all welding work. The earth ferminal
must never be attached fo the frailing arm or the hub. Do not perform any welding

L T\ J@% on trailing arms!

. 650Nm (605-715 Nm 650Nm (605-715 Nm)

Neue Urzeichnung
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Anderong | Nummer | Datum | Bearh. | Ges
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VRAOO X :VRZZO o ) , .
yf évﬁ BBBBB _ Meb | K} y» | air suspension axle connection
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2/ fres |Geproft | 150915 | JUHASZ geschweisst mit Einspurplatten

Ges. 150915 | ARNP welded with tracking plate

1S = R, beliebig
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Oritte auch nicht in anderer Weise
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